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一、用途

JS系列酒精回收塔主要用于中药、西药、葡萄糖、酿酒、淀粉、生物药、

化工、食品、乳品等工业酒精的回收，外热式酒精回收塔也能用于批量小、品种

多的热敏性低温浓缩。回收能力大，选用列管加热，改进了设备的工艺流程，为

老型同类设备提高生产率5-10倍，回收能力达95%，使酒精损耗率降低于5%以下，

蒸发速度快，浓缩比重大。

我公司制造JS系列快装式回收塔是国外同类产品先进技术基础上，结合国

内同类产品的实际使用情况，改进设计的产品，具有造型新颖、结构紧凑、操作

方便、安装快捷、节能显著，投资少、见效快等特点。

快装式产品规格六种：JS-200、JS-300、JS-400、JS-500、JS-600、JS-800。

二、主要技术参数

型号

参数

JZWZJS-300

蒸发器容积（L） 300

塔身高度(mm) 2000

冷凝面积(m2) 10

冷却面积(m2) 1

加热面积(m2) 5

回收能力(kg/h) 60-100

回收浓度(%) ＞90

填料形式 不锈钢波纹填料

容器类别 常压容器

三、结构及性能

酒精回收塔主要由加热器、蒸发器、冷凝器、冷却器、缓冲罐及附件等部分

组成，与物料接触部分全部采用S30408不锈钢制造，完全达到GMP标准。

从加热形式可分为外循环加热。蒸馏塔高度符合设计要求，内置换热和吸附效果

较好的不锈钢波纹填料。冷凝器内增设折流板，折流板位置均经精心计算，较传

统方法提高了换热效果。

冷凝器内增设折流板，折流板位置均经精心计算，较传统方法提高了换热效果。

附件主要包括卫生人孔、视镜、视灯、料液进出管、CIP清洗喷头、温度计等。

四、工作原理

酒精回收主要是采用物理方法，利用酒精和水沸点的不同，使酒精和部分水

蒸发。酒精和水的混合蒸汽经塔身上升，在上升过程中，温度逐渐下降使部分内

回流，而大部分酒精蒸汽经塔顶连通管道至冷凝器为冷凝酒精，取样化验合格出
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料至成品酒精贮罐，否则就利用位差自然回流后再蒸馏。

五、设备的安装

1：回收塔安装时，应保证塔身的垂直，其垂直度偏差要求小于1.5/1000。

2：应严格检查电器、仪表等装置处于良好状态，整台设备应良好接地。

3：本酒精回收塔外表面已精抛光处理，因此，在搬运、吊装时，要特别注意保

护，不得碰撞，若需滚动，务必在地面加铺橡胶板等软性材料。

4：本设备由于高度比较高，安装时各部分必须牢固联接在地面和墙体。

六、设备的运行和操作

A：准备工作

1：检查确认酒精回收塔已清洗待用。

2：检查供汽（蒸汽）、供水（冷却水）、供电正常。

3：检查确认各连接管密封完好，各阀门开启正常。

4：检查确认各控制部分（含电气、仪表）正常。

B：正常生产

回收酒精：将加热器的底阀打开，开启送料泵将回收酒精泵至加热器，至其蒸发

室下视镜时即可关小进料阀门，使蒸发与进料速度相同。开启蒸汽阀门表压

0.08MPa，温度80°，待上升蒸汽经蒸馏器传质到冷凝器使塔出现回流，进行全面

操作，直到取样分析酒精含量合格后，利用转子流量计，调节回流比，开始出料，

成品经冷却器流入成品贮罐，随着酒精的不断减少，应逐渐增大回流比，当R＞3

时，改为半成品操作，这时应提高塔釜温度，使塔釜残液中酒精含量低于3°，停

止蒸馏，将残液排出，回收的少部分半成品待下次蒸馏时，返回加入蒸发器再次

蒸馏提取。

C：生产结束

1：关闭供汽、供水阀。

2：关闭配电箱总电源。

3：对酒精回收塔按设备保养条款进行清洗。

七、设备的清洗

经常保持酒精回收塔及其辅助设备内外与场地清洁，若发现顽固污物时，用3%

碳酸钠溶液清洗罐体和通过抽液泵清洗管道，再用饮用水反复清洗至无污物。

八、设备的维护及保养

1：本设备所有电器件（含电机、视灯等）均采用防爆型，符合GB3836《爆炸型

环境用防爆电气设备》规定，防爆等级EEx ⅡB或 ⅡC 级。使用接线必须符合规

定。

2：各接口如使用过程中有漏液跑气现象，应及时更换其密封圈。
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3：本设备根据使用物料特性，一般大修周期为一年。

4：大修时密封圈应重新更换。


