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气动半自动灌装机

说明书

一、 工作原理

气动半自动卧式灌装机是本公司开发的气动半自

动灌装机系列的一种对粘稠度较低的物料进行灌装的灌装

机。它是通过气缸带动一个活塞的原理来抽取和打出流动

物料，并以气控阀控制气缸的行程，即可调节灌装量及灌

装速度。

本设备具有结构简便合理、操作简单易懂，精确度

高等特点。

二、 技术参数

技

术

参

数

内容 参数

电源
220V±5V

气源 空压机

额定气压
4-6kg

灌装速度
0-50瓶/分钟

灌装精度
±1%--±2%

灌

装

效

果

设备型号 可灌装范围（ml） 最佳灌装范围（ml）

-150 5-150 10-150

-250 20-250 30-250

-500 50-500 60-500

-1000 100-1000 120-1000

-2000 200-2000 240-2000

-5000 500-5000 600-5000

三、 设备说明

本设备主要适用于食品、日化、农药、医药及特殊

行业的理想填充设备。本设备在工作过程中将受以下



因素的影响：

1、气动半自动立式转阀灌装机的灌装精度将受气压的

稳定性、物料的均匀性、灌装速度等的影响。

2、气动半自动立式转阀灌装机的灌装速度将受以下因

素的影响：物料的黏度，气缸的行程，灌装嘴的大小，

操作者的熟练程度。

3、本机有脚踏和自动两种灌装方式可任意切换。

4、本机采用的转阀为耐磨、耐酸、耐高温的不锈钢材

料，在清洗时不能随意的敲打、碰撞。

四、 安装调试

1、安装灌装头。

2、连接灌装头与出料口，并锁紧。

3、接通气源并打开气源开关。

4、以脚踏开关控制工作。

5、调节节流阀一和节流阀二，调出合适的抽料速度

和灌装速度。为提高工作效率，可将抽料速度调

快一点。灌装速度调慢一些（灌装速度太快会使

物料或气泡冲出瓶口，影响灌装品质）

6、调整灌装量时，转动位置显示器手轮，可直接读

数至所需的灌装量，再将可调手柄锁紧。

7、调节压力：向上拉起调压过滤器按钮，旋转到压

力表指示所需的压力，再按下按钮。

8、放入物料，正式开始工作。

9、工人熟练后可以将工作模式切换到自动（提高工

作效率）

五、 安全使用

本产品只适用于对流动性比较好的物料进行灌装，不

可用于其它用途。为确保生产安全，注意以下事项：

1、本机采用的气源为 4-6kg。

2、 在拆洗本机前必须要切断气源。

3、拆洗本机时，不能用水直接冲洗机身，以免损坏

设备内部的电气控制组件。



4、检修本机线路时，务必完全断开气源。

六、 设备保养

1、本机机身为不锈钢外壳，在清洗时请勿用尖、硬

的利器刮其表面。

2、可用酒精擦洗表面污渍。

3、气缸在出厂时已加好润滑，请不要拆开气缸或加

任何润滑油。

4、本机的料缸、不锈钢三通都能方便拆洗。

5、磨损的密封圈要及时更换

七、 手动和半自动的操作

手动、半自动的选择开关，主要是为调试或计量而设

置的。每当新机调试，或产品换型或灌装量的改变或

设备清洗后，建议用手动档调试。当调试结束、产品

装量正常时，用半自动工作。手动和半自动之间可随

意切换，无需关机。

八、 复位按钮的使用

当突然断电或操作不当引起气缸顶出不能退回时，请

按点动开关切换，再按复位按钮使之复位。

九、 各部件名称

1、进料管 2、三通

3、卡扣 4、自吸管

5、节流阀 6、气缸

7、活塞缸 8、气源开关

9、重量调节 10、灌装头

11、点动开关 12、自动开关

13、压力表

十、常见故障及排除

故障现象 故障分析 故障排除

活

塞

不

能

1、检查空压是否打开 本设备采用气压

2、检查空压阀是否打开 打开空压机阀门

3、气源开关是否打开 打开气源开关

4、检查空压是否达到要求 通常使用 4kg-6kg/cm
2



前

后

运

动

5、检查转向阀是否安装正确 请正确安装

6、检查活塞头 0型圈是否有粘性，

使得活塞头堵死
更换新的 0 型密封圈

7、检查固定磁簧开关的位置是否

移动
调整位置

灌装不均匀

检查物料的粘稠度和各部位密封

是否泄漏

可减小抽料和打料的速

度，密封圈磨损可更换

检查供料桶是否有足够的物料 备料

物 料从 料 缸

后面溢出

检查活塞上的密封圈 换新

如果你的物料特别稠 与本公司联系


